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级危险废物行政监督管理主管部门有关危险废物管理的方

针、政策、法律、法规、标准和文件。直接领导、具体布置、

检查危险废物管理工作。督促、指导有关生产车间、职能部

门开展危险废物日常管理工作。3、定期组织危险废物管理工

作的检查，落实整改措施，及时消除危险废物的环境污染隐

患。4、审查危险废物突发环境污染事故应急处置预案，直接

领导指挥应急演练。主持危险废物环境污染事故的调查工作。

5、负责审查有关危险废物管理制度、操作规程和年度危险废

物管理计划。6、定期听取有关生产车间、职能部门危险废物

管理工作汇报，并根据情况作出相应指示。重大问题向总经

理请示。 

成员 

黄永建  黄锦全  

殷若亮  赵 俭  

唐启明  徐荣贵    

陈义春  韩桂军  

韦树明  刘润庆  

文兴华  莫培坤

黄萧宇 

1、做好生产车间危险废物污染防治工作。 

2、负责生产车间危险废物的产生、收集、贮存、登记、转      

移和交接等工作，做好过程管理和记录台账。 

3、负责危险废物库房的安全防护、标识、分类管理工作。 

4、做好员工的环境保护和突发环境污染事故知识培训工作，

并定期组织应急演练。 

成员 黄  劲 

1、负责原料、辅料、设备、仪器和药品等物资的采购，确保

其性能或质量符合环境保护的要求。 

2、负责回收物资和资源综合利用产品的销售工作。 

成员 王素玲 负责质量跟踪。 

成员 覃文辉 负责危险废物仓库的现场管理。 

 

三、危险废物现场管理人员 

现场管理责任人：黄永建（电话：15077751550） 黄锦全（电话：13878097076） 

赵俭（电话：15962789458）   陈义春（电话：13813742215）  覃文辉（电话：

18077720211）  唐启明（电话：18078036974） 韩桂军（电话：13776994386）  

韦树明（电话：18589936234）  刘润庆（电话：13852812623）  文兴华（电话：

13864966328）  莫培坤（电话：13768552903）  黄萧宇（电话：19175689930） 

李睿（电话：15077754521）  

环保监督电话：12369 
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危险废物管理安全操作规程 

一、生产工艺流程及危险废物产生、流向示意图 
                       

 

醋酸酐工艺流程图 

危险废物产生及流向 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

煤气生产工艺流程图 

危险废物产生及流向 

 

 

回收 

汽化 急冷 裂解 吸收 醋酸 醋酸酐产品 精制 

蒸汽 煤气燃

烧加热 
稀醋酸 醋酸 S1 精馏残液 

磷酸氢

二铵 

G1 燃

烧尾气 

33m 排气筒

高空排放 

G2 吸收

塔尾气 

28m 排气筒

高空排放 

回收浓醋酸 

乙烯酮 

W1 废水 
双柱串联活性炭纤维吸附-解吸装置回收

其中有机组分后，其余作为循环冷却水 
S2稀酸回收残渣 

 

精制工序 

剂 

精馏残液 危险废物暂存间 资质单位处置或焚烧炉焚烧 

上煤气 

无烟煤 

水蒸汽 

鼓风机 空气 

煤
气
发
生
炉 

下煤气 

电捕焦油器 

旋风除尘器 
煤气 

煤焦油 

灰渣 

无烟煤 

剂 

煤气发生炉 

 

煤焦油 

 

煤焦油池 资质单位利用或焚烧炉焚烧 

 

稀酸回收工序 

剂 

稀酸回收残渣 危险废物暂存间 资质单位处置或焚烧炉焚烧 
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危险废物产生及流向 

 

 

 

 

 

 

 

脱氢乙酸(钠)生产工艺流程图 

 

旋风布袋除尘

+水膜除尘 

S3:物化污泥 生化处理 

W4:废水 

G5:废气 

洗涤与 离

心分离 

结晶 酸析/离心分离
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危险废物产生及流向 

 

 

 

 

 

 

 

 

乙酰乙酸甲酯工艺流程图 
 

产品（乙酰乙酸甲酯） 

精 DK 水解酸 

酯化 

甲醇 

丙酮 

甲酯蒸馏 

残渣 

低沸物：甲醇、甲酯 
作溶剂 

吸收塔 泵后液 

粗 DK 

精馏 残渣 残渣稀释液 

 

淡酸提浓 丁酯 

回收酸 S1：稀酸

回收残渣 

脱去水、丁酯 

水解 

淡酸 

残渣 残渣搅拌 

乙酸 蒸发器 混合器 

催化剂 

裂解炉 

1#--6#冷凝分离 泵 油气分离器 

燃烧 

淡酸提浓 稀酸回收残渣 冷凝分离 

 

危险废物暂存间 资质单位处置或焚烧炉焚烧 
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危险废物产生及流向 
 

 

 

 

 

 

 

 

乙酰丙酮生产工艺流程及排污节点图 

醋酸、液氨、 

磷酸氢二铵 

 

醋酸裂解工序 

 

G1 燃烧废气，经

30m 排气筒排放 

 

吸收-酯化-IPA 精

制工序 

 

丙酮、

硫酸 

 

S2  IPA 蒸

馏残渣 

 

S1 裂解

积炭 

 

IPA 异构化工序 

催化剂 

 

稀醋酸浓缩回收工序 

 

回收
醋酸 

冷凝
液 

醋酸酐回收工序 

 

醋酸
酐 

 

粗醋
酸酐 

S4稀酸回
收残渣 

气体膜分离装置 

 

副产品
P1 

 

废气 
废气 

低沸回收工序 

 

脱出水回用
W2 废水 

稀醋酸 

G2 尾气 

副产品
P2 

 

废气 

IPA 

W 1

废水 

乙酰丙酮精制工序 

 

乙酰丙酮产品 

 

低沸物 

 

冷凝转位液 

S3成品蒸
馏残渣 

乙酰丙酮 

IPA 蒸馏残渣 IPA 精制  危险废物暂存间 资质单位处置或焚烧炉焚烧 

 

稀酸回收工序 稀酸回收残渣 危险废物暂存间 资质单位处置或焚烧炉焚烧 

 

成品蒸馏工序 成品蒸馏残渣 危险废物暂存间 资质单位处置或焚烧炉焚烧 
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危险废物产生及流向 

 

 

 

焚烧工序 焚烧残渣 有害物质 

 

资质单位处置 

 

危险废物暂存间 

 

二级燃烧室 

燃烧器 

煤气 

S 灰渣 

余热锅炉 

送风

机 

蒸汽利用 

一级燃烧室 

废水 

雾化器 

生产车间 

引风机 

 

燃烧器 
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二、危险废物信息一览表 

 

三、危险废物贮存管理及事故应急处置措施 

1、危险废物贮存场所按规范采取“三防”措施，仅堆放本公司危险废物，

并按规范设置环境保护警示标志，设专人负责管理。 

2、危险废物贮存前进行必要的检验、称重，确保同预定接收的危险废物一

致，危险废物包装容器必须粘贴符合规定的标签，标签上的主要成分、联系人、

批次、数量、产生日期等信息必须填写完整。 

序

号 
废物名称 废物类别 

有害物质名

称 
物理性状 危险特性 

贮 存 容 器

（方式） 

来源及 

产生工序 
废物流向 

1 煤焦油 
HW11精（蒸）

馏残渣 

苯类、酚类、

多环芳烃 
液态 毒性 

槽罐、 

贮存池 

煤气站 

煤气冷凝工序 

资质单位利用 

或焚烧炉处置 

2 
醋酸酐-

精馏残液 

HW11精（蒸）

馏残渣 

醋酸、 

醋酸酐 
液态 毒性 桶装 

醋酸酐车间 

精制工序 

资质单位 

或焚烧炉处置 

3 
醋酸酐-

稀酸回收

残渣 

HW11精（蒸）

馏残渣 

乙酸、 

磷酸二氢铵 
液态 毒性 桶装 

醋酸酐车间 

稀酸回收工序 

资质单位 

或焚烧炉处置 

4 
脱氢乙酸-

蒸馏残渣 

HW11精（蒸）

馏残渣 

邻苯二酚 

三乙烯二胺 
半固态 毒性 桶装 

脱氢乙酸（钠）

车间蒸馏分离 

资质单位 

或焚烧炉处置 

5 
脱氢乙酸-

物化污泥 

HW49其他废

物 

有害化学物

质 
固态 毒性 袋装 

脱氢乙酸（钠）

车间污水处理 

资质单位 

或焚烧炉处置 

6 

乙酰乙酸

酯-稀酸回

收残渣 

HW11精（蒸）

馏残渣 

乙酸、 

磷酸二氢铵 
液态 毒性 桶装 

乙酰乙酸酯车

间-稀酸回收工

序 

资质单位 

或焚烧炉处置 

7 

乙酰丙酮

-IPA 蒸馏

残渣 

HW11精（蒸）

馏残渣 
酮类、酯类 液态 毒性 桶装 

乙酰丙酮-IPA

蒸馏工序 

资质单位 

或焚烧炉处置 

8 

乙酰丙酮-

稀酸回收

残渣 

HW11精（蒸）

馏残渣 

乙酸、磷酸

氢二铵 
液态 毒性 桶装 

乙酰丙酮-稀酸

回收工序 

资质单位 

或焚烧炉处置 

9 

乙酰丙酮-

成品蒸馏

残渣 

HW11精（蒸）

馏残渣 

酮类、有害

有机物 
液态 毒性 桶装 

乙酰丙酮-成品

蒸馏工序 

资质单位 

或焚烧炉处置 

10 废铁桶 
HW49其他废

物 
油漆、酚类 固态 毒性 无 

车间物料包装

容量拆解工序 
资质单位利用 

11 焚烧灰渣 
HW18焚烧处

置残渣 

有害化学物

质 
固态 毒性 袋装 

焚烧炉-焚烧工

序 
资质单位处置 
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3、建立危险废物出入库台账制度。危险废物产生部门（车间、污水站等）

和危险废物贮存部门均须作好危险废物情况的记录，记录上须注明危险废物的名

称、来源、数量、特性和包装容器的类别、入库日期、存放库位、废物出库日期

及接收单位名称等，危险废物外运按规定执行转移联单制度。 

4、不同性质的危险废物必须存放在相间隔的空间内，且必须留有足够的搬

运通道，不得将不相容的危险废物混合或合并存放。 

5、贮存场所设置危险废物泄露收集装置，危险废物浸出液及场所内清理出

来的泄漏物，一律按危险废物收集处置。 

6、一旦发生突发环境事件，立即启动《广西金源生物化工实业有限公司危

险废物突发环境事件应急预案》。 

1) 危险废物泄漏处置措施： 

a. 少量泄漏时，隔绝一切火源，切断外流阀门，避免危险废物流入

下水道等密闭系统；由经过培训的危险废物操作员穿戴好防护用

品，用沙子围堵；再用吸收棉布吸收泄漏的危化品，吸收完后把

沙子和吸收棉布一起收集到专用塑料袋中，当做危险废物处理。

不得用水冲洗地面，防止污染区域扩大。 

b. 大量泄漏时，拨打 119消防报警电话。 

2) 危险废物火灾处置措施： 

a. 初期火灾时，用砂土覆盖，用抗溶性灭火器灭火。不得用消防水直

接灭火，防止污染区域扩大。 

b. 火灾失控时，拨打 119消防报警电话。 

   


